Wykrywanie nieszczelnosci
metoda helowa

Polecamy ustugi w zakresie :

Wykrywania nieszczelnosci na dowolnych obiektach zaréwno w prozni jak i dla

obiektow pracujacych przy nadcisnieniu a stosowana przez nas metoda helowa po-
zwala na lokalizacje nieszczelnosci w zakresie od 10° do 10'° mbarl/s

107 mbarl/s

— Pomiarow prézni,

Dla innych gazéw niz hel posiadany przez nas sprzet zapewnia czuto$¢ na poziomie

Badania prowadzimy wg miedzynarodowych norm EN-1779i EN -1518

Doboru pomp, diagnostyki technicznej urzadzen , modernizacje

Projektowania i budowy przemystowych urzadzen do badania szczelnosci w masowej

produkgcji,

Regeneracja izolacji prézniowej zbiornikdw kriogenicznych
Pomiary prozni izolacji zbiornikéw kriogenicznych

Proby pneumatyczne urzadzen cisnieniowych

Dlaczego Hel? (HEL jako GAZ PROBNY)

HEL jest idealnym gazem w technice sprawdzania nieszczel-
nosci poniewaz :

jest nietrujacy
jest niepalny
nie tworzy mieszanin eksplozyjnych

jest korzystny dla srodowiska, obojetny, nie wchodzi
w reakcje zinnymi substancjami, nie zmienia wtasnosci
fizyko-chemicznych powierzchni kontaktowych, moz-
liwos¢ stosowania go praktycznie w nieograniczonym
zakresie temperatur i cisnien

nie kondensuje sie w calym zakresie technicznych za-
stosowan

jest stabilny temperaturowo — umozliwia to spawanie
obiektow pracujacych w wysokich temperaturach

w powietrzu jest go niewiele, tylko 5 ppm, a wiec daje
to wyjatkowo niskie tto przy sprawdzaniu metoda nad-
cisnieniowa

po wodorze jest gazem o najmniejszej czastce, co dodatko-
wo umozliwia wykrywanie najmniejszych nieszczelnosci;
hel fatwo penetruje najdrobniejsze pory materiatu

jest tatwy do oddzielenia w spektrometrze masowym
(wodér masa 2 hel 4, nastepny gaz > 10); nie wyma-
ga specjalistycznych spektrometréw — spektrometry
dla helu sg proste w budowie; uzyskuje sie czuto$c
102 mbarl/s

nie wykazuje czutosci krzyzowej z innymi gazami; dla-
tego mozliwe jest osigganie najwyzszej czutosci w tech-
nice wykrywania nieszczelnosci

bardzo precyzyjnie mozna zlokalizowa¢ miejsce nie-
szczelnosci

tatwosc kalibracji — na obiekcie i przyrzadu [doktadnos¢
wzorca +0,2x10% mbarl/s ]
jest stosunkowo tani

absolutnie czysta metoda w zastosowaniach przemy-
stowych, nie wprowadza do obiektu zanieczyszczen,
mozna go stosowac z gazem procesowym.

Mozliwos¢ sprawdzania szczelnosci na pracujgcym
obiekcie bez koniecznosci przerywania pracy o ile
oczywiscie wprowadzenie helu nie wptywa na proces.

Latwos¢ automatyzacji w przemystowych zastosowaniach.
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